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ABSTRACT : 

CHG DATE=19990617 STATUS =0>The shock absorber has a 
fluid filled inner tube 

(2) containing a longitudinally displaceable piston 
connected to at least one 

piston rod. The inner tube (2) is connected to and spaced 
from a surrounding 

outer tube (1) by several longitudinally aligned webs (7) 
and the entire unit 

is made in one piece with same by the extrusion process, 



preferably from 

aluminium. The outer tube can be provided with 
longitudinal ribs and the webs 

can be spaced out at 90 deg. . ADVANTAGE - Easier 
manufacturing producing a 

lightweight shock absorber with good heat dissipation. 
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© StoBdampfer 

(g) Der Sto&dampfer in Zweirohr-Bauart umfaBt ein AuSen- 
rohr (1) und konzenthsch dazu ein Innenrohr (2), die oben 
mit einem Deckel und unten mit einem Boden verschlossen 
sind. Durch den Deckel tritt die Kolbenstange nach auSen. 
Das Innenrohr (2) und das AuBenrohr (1) sind durch mehrere 
Stege (7) miteinander verbunden und gemeinsam im Strang- 
preBverfahren hergestellt. 

Der so hergestellte Sto&dampfer ist relativ einfach herzu- 
stellen, weist ein geringes Gewicht auf, kann besonders steif 
ausgebildet werden und gewahrleistet eine gute Warmeab- 
fuhr. 
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Beschreibung 

Die Erfindung bezieht sich auf einen StoBdampfer mit 
den Merkmalen nach dem Oberbegriff des Patentan- 
spruchs 1. 5 

StoBdampfer der Zweirohrbauart bestehen aus einem 
AuBenrohr und einem Innenrohr in gezogener Stahl- 
rohrqualitat und in konzentrischer Anordnung. Sie sind 
an ihrer Unterseite fiber einen eingeschweiBten Boden 
mit Bodenventil miteinander verbunden und an ihrer io 
Oberseite fiber einen Deckel, der von der Kolbenstange 
durchsetzt ist und mit einer Dichtung und Ffihrung ffir 
diese Kolbenstange versehen ist Bei radfOhrenden Fe- 
derbeinen kommt zu den erwahnten beiden Rohren in 
der Regel noch ein drittes Rohr hinzu, das seinerseits is 
innen die StoBdampferpatrone aufnimmt und auBen die 
Verbindung zum Radtrager gewahrleistet 

Die bekannten StoBdampfer bzw. Federbein-StoB- 
dampfer haben den Nachteil eines hohen Gewichtes 
und einer schlechten Warmeabffihrung, vor allem bei 20 
den Federbein-StoBdampfern. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen 
StoBdampfer der eingangs genannten Art zu schaffen, 
der leichter ist, einfacher herzustellen ist, eine hohe 
Steifigkeit hat und eine gute Warmeabfuhr ermdg- 25 
licht 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch gelost, 
daB das Innenrohr und das AuBenrohr durch mehrere 
langs verlaufende Stege miteinander verbunden und ge- 
meinsam im StrangpreBverfahren hergestellt sind Be- 30 
vorzugtes Material ffir einen derart hergestellten StoB- 
dampfer-Kflrper ist Aluminium bzw. eine Aluminium* 
Legierung. 

Ein derart ausgebildeter StoBdampfer ist besonders 
leicht und kann auch einfach hergestellt werden, da es 35 
sich beim StrangpreBverfahren urn ein bewahrtes 
Fertigungsverfahren handelt Es lassen sich ganz ge- 
zielt, abhangig von der Belastung, Materialanhaufun- 
gen wie an Rippen oder durch die zwischen den Roh- 
ren liegenden Stege anbringen, so daB die Steifigkeit 40 
des StoBdampfers gezielt beeinfluBt werden kann. 
Insbesondere bei Verwendung von Aluminium oder 
Aluminium-Legierungen oder ahnlichen Werkstoffen 
ist die Warmeabfuhr besonders gut, was bei Verwen- 
dung des StoBdampfers als Federbein-StoBdampfer 45 
besonders wichtig ist 

Die Erfindung ist im folgenden Anhang mehrerer in 
der Zeichnung dargestellter Ausffihrungsbeispiele na- 
her erlautert Es zeigen: 

Fig. 1 eine Seitenansicht auf einen StoBdampfer; 50 

Fig. 2 einen Schnitt nach der Linie IMI; 

Fig. 3, 5 und 5 der Fig. 2 entsprechende Schnitte wei* 
terer Ausffihrungsformen. 

Der in Fig. 1 dargestellte StoBdampfer weist ein Au- 
Benrohr 1 auf, das ein Innenrohr 2 — in der Regel kon- 55 
zentrisch — umgibt In dem Innenrohr 2 ist ein (in der 
Zeichnung nicht dargestellter) Kolben verschiebbar, der 
den Raum des Innenrohrs in zwei Arbeitsraume aufteilt 
Mit dem Kolben ist eine Kolbenstange 3 verbunden, die 
durch Filhrungen und Abdichtungen im Deckel 4 nach 60 
auBen geftihrt ist Am Boden 5 ist schlieBlich noch ein 
Gelenkauge 6 ausgebildet 

Das Innenrohr 2 und das AuBenrohr 1 sind durch 
mehrere langs verlaufende Stege 7 miteinander ver- 
bunden und gemeinsam im StrangpreBverfahren her- 65 
gestellt Bei den dargestellten Ausfiihrungsbeispielen 
sind jeweils vier im Querschnitt urn 90° zueinander 
versetzt angeordnete Stege 7 vorgesehen. Es kdnnten 
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aber auch zwei, drei oder mehr als vier Stege 7 vor- 
gesehen werden, wenn sich dies als erforderlich er- 
weist Das Innenrohr 2 und das AuBenrohr 1 und die 
Stege 7 sind also aus einem einheitlichen Material ge- 
fertigt, zweckmaBig aus Aluminium oder einer Alumi- 
nium- Legierung. 

Wie man in den Fig. 3 und 4 erkennt, kann das AuBen- 
rohr 1 mit Langsrippen 8 versehen werden, urn gezielt 
die Steifigkeit erhdhen zu kdnnen. AuBerdem wird hier- 
durch auch noch die Warmeabfuhr verbessert Die 
Langsrippen 8 sind auf der AuBenseite des AuBenrohres 
1 ausgebildet Sie kdnnten aber auch nach innen abste- 
hen oder beispielsweise auch auf der AuBenseite des 
Innenrohres angeordnet werden. 

Bei dem Ausf uhrungsbeispiel nach Fig. 4 sind am Au- 
Benrohr AnschluBflansche 9 ausgebildet, mit denen der 
StoBdampfer, beispielsweise bei seiner Verwendung als 
Federbein-StoBdampfer, mit einem Radtrager ver- 
schraubt werden kann. 

Da im Innenrohr 2 der (nicht dargestellte) Kolben 
des StoBdampfers gleitet, kann bei Bedarf, je nach 
Reibpaarung, die innere Fiache des Innenrohres 2 ei- 
ne VerschleiBschicht aufweisen. Diese kann durch 
hartanodische Oxidation ("Hartcoaf-Verfahren), che- 
mische Vernickelung oder auf ahnliche Weise herge- 
stellt werden. 

Fig. 5 zeigt eine Variante mit tangential zum Innen- 
rohr 2 verlaufenden Stegen 7. Dadurch wird bei evtl. 
nach tragi ich em Kalibrieren des Innenrohres 2 eine hd- 
here Rundheitsgenauigkeit erreicht 

Patentanspruche 

1. StoBdampfer, mit einem fluidgeftillten Innenrohr 

(2) , in dem ein mit wenigstens einer Kolbenstange 

(3) verbundener Kolben langs verschiebbar ist so- 
wie einem das Innenrohr (2) mit Abstand umgeben- 
den AuBenrohr (1), die durch einen Boden (5) und 
einen Deckel (4) verschlossen sind, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Innenrohr (2) und das Au- 
Benrohr (1) durch mehrere langs verlaufende Stege 

(7) miteinander verbunden und gemeinsam im 
StrangpreBverfahren hergestellt sind. 

2. StoBdampfer nach Anspruch 1, dadurch gekenn* 
zeichnet, daB vier im Querschnitt um 90° zueinander 
versetzt angeordnete Stege (7) vorgesehen sind 

3. StoBdampfer nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Innen- und das AuBenrohr (2, 1) 
aus Aluminium gefertigt sind. 

4. StoBdampfer nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das AuBenrohr (1) mit Langsrippen 

(8) versehen ist 

5. StoBdampfer nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Langsrippen (8) auf der AuBensei- 
te des AuBenrohres (19) ausgebildet sind. 

6. StoBdampfer nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Innenrohr (2) auBen mit Langsrip- 
pen versehen ist 

7. StoBdampfer nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB am AuBenrohr (1) AnschluBflansche 

(9) ausgebildet sind. 

8. StoBdampfer nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die innere Fiache (10) des Innenroh- 
res (2) eine VerschleiBschicht aufweist 

9. StoBdampfer nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet daB die Stege (7) unter einem Winkel (a) 
zur Radialen (r) verlaufen. 
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10. StoBdftmpfer nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Stege zumindest annahernd tan- 
gential zum Innenrohr (2) verlauf en. 
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